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Rapidly disintegrating laundry or detergent mouldings, especially easily handled and dosed tablets - contain granular disintegrating 

agent with high water adsorption, useful as laundry, dishwashing, stain-removing and water-softening tabl et 
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Basic Abstract 

DE19710254 A In laundry or detergent mouldings containing disintegrating agent(s) (I) with high water adsorption capacity to 
increase the porosity or capillarity of the mouldings, especially tablets, (I) is present ^^^J^^^^^ *° Q 
wt.% (I) and the particle size distribution is such that the dust fraction is not more than 1 wt.% and the total < 0.2 mm is < 10 

Also claimed are (i) a method of making the mouldings by mixing the granules and other ingredients in dry form and then 
moulding, especially pressing to tablets; and (ii) the use of (I) in such mouldings. u - u *u • *^h.,^h v,j_ _ 

USE - The mouldings are used in domestic washing machines, especially in a process in which they are introduced via a 
dispenser (all claimed). In general, they are useful as laundry agent, dish-washing, stain-removing salt and water-softening 
tablets in the home, especially in machines. ... 
ADVANTAGE - Tablets are easier to handle and dose than powders and need less packaging volume. On the other hand, they 
do not disintegrate and dissolve so quickly and there is a risk of residues after washing, especially on textiles. In the 
finely-divided form normally used in pharmaceuticals, (I) give some improvement but often not enough, especially in jUMeta 
containing sticky organic substances, e.g. anionic and/or nonionic surfactants. In contrast, (co)granules are very effective. 
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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

(3) Wasch- oder reinigungsaktive Formkorper fur den Gebrauch im Haushalt 
@ Wasch- oder reinigungsaktive Formkorper, insbeson- 

dere Tabletten wie Waschmitteltabletten, Geschirrspul- 

mitteltabletten, Fleckensalztabletten oder Wasserenthar- 

tungstabletten, weisen eine fur den Gebrauch in Haus- 

haltsmaschinen erforderliche gute Zerfallsgeschwindig- 

keit auf, wenn sie herkommliche Sprengmittel, welche 

aus der Pharmazie bekannt und in der Lage sind, die Po- 

rositat bzw. Kapillaritat der Formkorper zu erhohen und 

ein hohes Adsorptionsvermogen fur Wasser besitzen, in 

einer spezietlen Form enthalten. 

Dabei iiegt das Sprengmittel in granularer und gegebe- 
nenfalls cogranulierter Form in dem Formkorper vor, wo- 
bei das Sprengmittelgranulat das Sprengmittel zu minde- 
stens 20 Gew.-% enthalt und die PartikelgrofSenverteilung 
(Siebanalyse) derart gestaltet ist, daB maximal 1 Gew.-% 
an Staubanteilen vorliegen und insgesamt weniger als 1 0 
Gew.-% der Sprengmittelgranulate kleiner als 0,2 mm 
sind. 
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Beschreibung 



Die Erfindung betrifft wasch- oder reinigungsaktive 
Formkorper, in erster Linie Tabletten wie Waschmittelta- 
bletten, GeschirrspUlmitteltabletten, Fieckensalztabletten 5 

o^rWasserenthartun gstableUen-fur.denGebrauch-iin-Haus- 

halt, insbesondere fur den maschinellen Gebrauch, sowie 
ein Verfahren zur Herstellung dieser Formkorper und ihrer 
Verwendung. 

Wasch- oder reinigungsaktive Formkorper, insbesondere to 
Tabletten, besitzen gegeniiber pulverformigen Mitteln eine 
Reihe von Vorteilen, wie eine vorteilhafte Handhabung, eine 
einfache Dosierung sowie geringer Bedarf an Verpackungs- 
volumina. Probleme ergeben sich jedoch dadurch, daB zur 
Erreichung einer hin reichenden Form- und Bruchbestandi&r-U i 
— keirbemTVerpressen der pulverformigen Bestandteile ver- 



Aus der deutschen Patentanmeldung 41 21127 wiederum 
geht hervor, daB ein besonders guter HilfsstorT bei der Her- 
stellung von Arzneimiueltabletten Cellulosepartikel auf- 
weist, auf deren Oberflache ein Kaschiermittel fixiert ist. 
Der HilfsstorT wird in mogl ichst feinteiliger Form ein gesetzt 
-wobei-mittlere'PaftikelpoBen von unterhalb 200 um als be- 
sonders vorteilhaft dargestellt werden. Die Herstellung die- 
ser feinteiligen HilfsstorTe, die in der Arzneimittelherstel- 
lung zu Tabletten mit sowohl hoherer Bruchfestigkeit als 
auch mit einer hbheren Zerfallsgeschwindigkeit fuhren, er- 
folgt insbesondere durch einen Mahlvorgang in der Kugel- 
miihle. 

Oblicherweise werdeh somit die klassischen Tabletten- 
sprengmittel der ersten genannten Substanzklasse in sehr 
.fcintHli£»r^»Em^ii*^ mifden son-" 



haltnismaBig hohe PreBdrucke angewendet werden mUssen. 
Aufgrund der starken Verdichtung weisen derartige Tablet- 
ten vielf ach unzureichende Zerfalis- und Loseeigenschaften 
bei ihrer Anwendung auf, wodurch die Aktivsubstanzen im 20 
Wasch- bzw. Reinigungsgang zu iangsam freigesetzt werden 
und die Gefahr der Ruckstandsbiidung insbesondere auf 
Textilien nach dem Waschgang entsteht. 

Das Problem des langsamen Zerfalis von Tabletten ist seit 
langem, insbesondere aus der pharmazeuUschen Industrie 25 
bekannt. Hier wurde das Problem durch die Zugabe be- 
stimmter Zerfallhilfsmiuel, sogenannter Tablettenspreng- 
mittel, behoben oder doch zumindest vermindert. Unter Ta- 
blettensprengmitteln werden gemaB Rompp (9. Auflage, Bd. 
6, S. 4440) und Voigt "Lehrbuch der pharmazeutischen 30 
Technologie" (6. Auflage, 1987) HilfsstorTe verstanden, die 
fur den raschen Zerfall von IWetten in Wasser oder Magen- 
saft und fur die Freisetzung der Pharmaka in resorbierbarer 
Form sorgen. Sie werden dabei je nach Wirkungsmechanis- 
mus in Substanzklassen eingeteilt, welche die Porositat bzw. 35 
Kapillaritat ("Dochteffekt") der Komprimate erhohen und 
ein groBes Adsorptionsvermogen fur Wasser besitzen, oder 
um Gas entwickelnde Substanzen fur Brausetabletten oder 
um Hydrophilierungsmittei, die fiir die Benetzung der Kom- 
primatpartikel in Wasser sorgen. Zur ersten Klasse gehoren 40 
die als klassische Sprengmittel bekannten Substanzen wie 
Starke, Cellulose und Cellulose-Derivate, Alginate, Dex- 
trane, quervernetzte Polyvinylpyrrolidone und viele andere; 
zu der mittleren Klasse werden Systeme aus schwachen 
Sauren und carbonathaltigen Mitteln, insbesondere Citro- 45 
nensaure und Weinsaure in Kombination mit Hydrogencar- 
bonat oder Carbonat, verstanden, wahrend als Beispiele fur 
die letztere Klasse Polyethylenglykolsorbitanfettsaureester 
genannt werden konnen. 

So wird in der deutschen Patentanmeldung 938 566 vor- 50 
geschlagen, Acetylsalicylsaure vor dem Verpressen zu- 
nachst in Granulatform zu uberfuhren, schonend, aber voll- 
standig zu trocknen und anschlieBend mit hochdisperser 
Kieselsaure zu iiberziehen. AnschlieBend konnen die mit 
hochdisperser Kieselsaure abgepuderten Acetylsalicylsau- 55 
regranulate mit weiteren Tabletteninhaltsstoffen, welche in 
pulverformiger oder granularer Form vorliegen konnen, ver- 
mischt und zu Tabletten verpreBt werden. Die TVennschicht 
von hochdisperser Kieselsaure wirkt nicht nur als Isolier- 
schicht und Schutz vor ungewollten Reaktionen, sondern 60 
tragt auch zum schnellen Zerfall der Tabletten selbst nach 
langerer Lagerzeit bei. 

Die deutsche Patentanmeldung 12 28 029 beschreibt die 
Herstellung von Tabletten, wobei Pulvergemische ohne vor- 
herige Granulation zunachst mit Cellulosepulver und gege- 65 
benenfalls hochdisperser Kieselsaure vermischt, gemaB ei- 
ner bevorzugten Ausfuhrungsform vermahlen und anschlie- 
Bend verpreBt werden. 



stigen Tabletteninhaltsstoffen, die feinteilig oder granular 
vorliegen konnen, vermischt oder die sonstigen Tablettenin- 
haltsstofTe werden mit dem Tablettensprengmittel uberzo- 
gen bzw. abgepudert 

Auf dem Gebiet der Wasch- oder Reinigungsmittel kon- 
nen gemaB der Lehre des europaischen Patents EP-B-0 523 
099 auch die Sprengmittel eingesetzt werden, die von der 
Arzneimittelherstellung her bekannt sind. Als Sprengmittel 
genannt werden quellfahige Schichtsilikate wie Bentonite, 
Naturstoffe und Naturstoff-Derivate auf Starke- und Cellu- 
lose-Basis, Alginate und dergleichen, Kartoffelstarke, Me- 
thylcellulose und/oder Hydroxypropyl-cellulose. Diese 
Sprengmittel konnen mit den zu verpressenden Granulaten 
vermischt, aber bereits auch in die zu verpressenden Granu- 
late eingearbeitet werden. 

Die internationale Patentanmeldung WOA-96/06156 
gibt ebenfalls an, daB der Einbau von Sprengmitteln in 
Wasch- oder Reinigungsmitteltabletten von Vorteil sein 
kann. Wiederum werden hier als typische Sprengmittel mi- 
krokristalline Cellulose, Zucker wie Sorbit, aber auch 
Schichtsilikate, insbesondere feinteilige und quellfahige 
SchichUilikate von der Art der Bentonite und Smektite ge- 
nannt. Auch zur Gasbildung beitragende Substanzen wie Ci- 
tronensaure, Bisulfat, Bicarbonat, Carbonat undPercarbonat 
werden als mogliche Zerfalihilfsmittel aufgefuhrt. 

In den beiden letztgenannten Dokumenten des Standes 
der Technik werden zwar keine expliziten Angaben daruber 
gemacht, welche genaue TeilchengroBenverteilung die ein- 
setzbaren Sprengmittel auf weisen sollen; Angaben beziig- 
lich der Mikrokristallinitat der Cellulose und der Feinteilig- 
keit der SchichtsiUkate weisen den Fachmann aber vor al- 
lem im Zusammenhang mit der aus der Herstellung von 
Arzneimitteltabletten bekannten Literatur darauf hin, daB 
herkdmmliche Sprengmittel in feinteiliger Form eingesetzt 
werden sollen. Dies stimmt damit uberein, daB bis heute 
keine groberen, beispielsweise durch Granulation feinteili- 
ger Pulver gewonnenen Produkte, die ausdriicklich als 
Sprengmittel fur Tabletten angeboten werden, im Handel er- 
haltlich sind. 

In den europaischen Patentanmeldungen EP-A-0 466 
485, EP-A-0 522 766, EP-A-0 711 827, EP-A-0 711 828 und 
EP-A-0 716 144 wird die Herstellung von reinigungsaktiven 
Tabletten beschrieben, wobei kompaktiertes, partikulares 
Material mit einer PartikelgroBe zwischen 180 und 2000 um 
eingesetzt wird. Die resultierenden Tabletten konnen so- 
wohl eine homogene wie auch eine heterogene Struktur auf- 
weisen. GemaB EP-A-0 522 766 werden zumindest die Teil- 
chen, welche Tenside und Builder enthalten, mit einer L6- 
sung oder Dispersion eines Binders/Zerfallhilfsmittels, ins- 
besondere Polyethylenglykol, umhiillt. Andere Binder/Zer- 
fallhilfsmittel sind wiederum die bereits mehrfach beschrie- 
benen und bekannten Sprengmittel, beispielsweise Starken 
und Starkederivate, im Handel erhaltliche Cellulose-Deri- 
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vate wie quervernetzte und modifizierte Cellulose, mikro- 
kristalline Cellulosefasern, quervernetzte Polyvinylpyrroli- 
done, Schichtsilikate etc. Auch schwache Sauren wie Citro- 
nensaure oder Weinsaure, welche in Zusammenhang mit 
_carbonathaldgen-QueUen.bei.der_Kontakderung-iiut_Wasser— 5 
zu Sprudeleffekten fuhren und nach der Definition nach 
Rompp zu der zweiten Klasse der Sprengmittel zahlen, kon- 
nen als Coatingmaterial eingesetzt werden. Auch in diesen 
Fallen werden keine expliziten Angaben zu der Teilchengro- 
Benverteilung der Sprengmittel gemacht. Allerdings wird io 
das Sprengmittel jeweils auf die Oberflache von granularen 
Partikeln aufgebracht. Dies geschieht entweder wie angege- 
ben in fliissiger bis disperser Form oder in fester Form. Der 
Fac hmann weiB hierbei, daB zum Oberziehen von Partikeln 
mit festen Teilchen, das sogenannte "Abpudem", moglichst 15 
feinteilige, namlich puderartige Feststoffe, weiche ublicher- 
weise auch relativ hohe Mengen an Staubanteiien aufwei- 
sen, einzusetzen sind. 

GemaB der EP-A-0 711 827 fuhrt der Einsatz von Parti- 
keln, welche zum uberwiegenden Teil aus Citrat bestehen, 20 
das eine bestimmte Loslichkeit in Wasser aufweist, in zwei- 
ter Linie auch zu einem beschleunigten Zerfall der Tablet- 
ten. Es wird vermutet, daB durch die Auflosung des Citrats 
die Ionenstarke wahrend einer Ubergangszeit lokal erhoht 
wird, wodurch die Gelierung von Tensiden zuruckgedrangt 25 
und als Folge davon der Zerfall der Tablette nicht behindert 
wird. Citrat stellt somit gemaB dieser Patentanmeldung kein 
klassisches Sprengmittel dar, sondem dient als Antigelier- 
mittel. 

Die genannten Losungsvorschlage fuhren bei der Tablet- 30 
tenherstellung von Arzneimitteln zum gewiinschten Erfolg. 
Im Wasch- und Reinigungsmittelbereich tragen sie zwar zu 
einer Verbesserung der Zerfallseigenschaften von wasch- 
oder reinigungsaktiven Tabletten bei; jedoch ist die erreichte 
Verbesserung in vielen Fallen nicht ausreichend. Dies gilt 35 
insbesondere dann, wenn der Anteil an klebrigen organi- 
schen Substanzen in den Tabletten, beispielsweise an anio- 
nischen und/oder nichtionischen Tensiden, steigt. Dies ist 
einer der Griinde dafur, daB bis heute keine Waschmittelta- 
bletten im Markt erhaltlich sind, die den hohen Anforderun- 40 
gen des Verbrauchers geniigen. Aber auch im Geschirrspul- 
mittelbereich und im Bereich der Waschmitteladditive wei- 
sen Tabletten bei haufig genUgender Bruchfestigkeit nicht 
die genugend hohe Zerfallsgeschwindigkeit auf. Dabei kann 
auch im Geschirrspiilrnittelbereich die Beschleunigung der 45 
Zerfalls- und der Auflosegeschwindigkeit von Vorteil sein, 
insbesondere fiir Phasen, die Wirkstoffe enthalten, die am 
Beginn des Reinigungsprozesses bzw. bei tieferen Tempera- 
turen wirken sollen. 

Dementsprechend bestand die Aufgabe der Erfindung 50 
darin, wasch- oder reinigungsaktive Formkorper bereitzu- 
stellen, welche ein Sprengmittel beinhalten, das in der Lage 
ist, die Porositat bzw. die Kapillaritat der Tabletten zu erho- 
hen und ein hohes Adsorpuonsvermogen fiir Wasser besitzt, 
und welche die obengenannten Nachteile nicht aufweisen. 55 
Ebenso sollte ein Verfahren zur Herstellung dieser verbes- 
serten wasch- oder reinigungsaktiven Formkorper bereitge- 
stellt werden. 

Es wurde nun gefunden, daB die klassischen, schon aus 
der Herstellung der Arzneimitteltabletten bekannten 60 
Sprengmittel zu schnell zerfallenden wasch- oder reini- 
gungsaktiven Fdrmkorpern fuhren, wenn man diese Spreng- 
mittel nicht in herkommlicher Weise anwendet. 

Gegenstand der Erfindung ist daher in einer ersten Aus- 
fuhrungsform ein wasch- oder reinigungsaktiver Formkor- 65 
per, enthaltend mindestens ein Sprengmittel, das in der Lage 
ist, die Porositat bzw. Kapillaritat von Formkorpem, insbe- 
sondere von Tabletten zu erhohen und ein hohes Adsorpd- 



onsvermogen fiir Wasser besitzt, wobei dieses Sprengmittel 
in granularer und gegebenenfalls in cogranulierter Form in 
dem Formkorper vorliegt, das Sprengmittelgranulat das 
Sprengmittel oder - falls mehrere Sprengmittel eingesetzt 
_werden^die-Sprengniittel-zu-mindestens-20Gew.-%,-vor-- 
zugsweise zu 25 bis 100 Gew.-%, enthalt und die Partikel- 
groBenverteilung (Siebanalyse) derart gestaltet ist, daB ma- 
ximal 1 Gew.-%, vorzugsweise darunter, an Staubanteiien 
vorliegen und insgesamt (einschlieBlich der eventuell vor- 
handenen Staubanteile) weniger als 10 Gew.-% der Spreng- 
mittelgranulate kleiner als 0,2 mm sind. Vorteilhafterweise 
weisen dabei mindestens 90 Gew.-% der Sprengmittelgra- 
nulate eine PartikelgroBe von mindestens 0,2 mm und maxi- 
mal 3 mm auf. 



Im Rahmen der vorliegenden Erfindung werden unter 
Sprengrnitteln in granularer oder in cogranulierter Form 
bzw. unter Sprengmittelgranulaten alle diejenigen Spreng- 
mittel verstanden, die per se in feinteiliger Pulverform vor- 
liegen und durch einen Spriihtrocknungs-, Granulier-, Ag- 
glomerier-, Kompaktier-, Pelletier- oder ExUrusionsprozeB 
in eine grobkomigere Form uberfuhrt wurden. 

Bereits eingangs wurde beschrieben, was unter wasch- 
oder reinigungsaktiven Formkorpem zu verstehen ist. Es 
handelt sich dabei in erster Linie urn zylinderfbrmige Aus- 
gestaltungen oder Tabletten, die als Waschmittel, Geschirr- 
spulmittel, Bleichmittel (Fleckensalze), gegebenenfalls aber 
auch als Vorbehandlungsmittel, beispielsweise als Wasser- 
entharter oder Bleichmittel eingesetzt werden konnen. Der 
BegrifT "Formkorper" ist aber nicht auf die Tablettenform 
beschrankt. Prinzipiell ist jede Raumform moglich, die den 
Ausgangsstoffen gegebenenfalls aufgrund eines auBeren 
Behaltnisses aufgezwungen werden kann. Zylinderfbrmige 
Korper konnen dabei eine Hohe aufweisen, die kleiner oder 
groBer oder gleich dem Durchmesser der Grundflache ist. 
Denkbar ist jedoch auch eine eckige, beispielsweise eine 
rechteckige, insbesondere eine quadratische, aber auch eine 
rautenfbrmige bzw. trapezformige Grundflache des Form- 
korpers. Weitere Ausgestaltungen schlieBen dreieckige oder 
mehr als viereckige Grundflachen des Formkorpers ein. 

Aufgrund der hervorragenden Zerfallseigenschaften der 
erfindungsgemaBen Formkorper ist es moglich, aber nicht 
zwingend erforderlich, die Formkorper mittels einer Dosier- 
vorrichtung direkt in die waBrige Flotte eines maschinellen 
Verfahrens zu geben; es ist vielmehr auch moglich, den oder 
die Formkorper in die Einspulrinne der handelsiiblichen 
Haushaltsmaschinen, insbesondere der Waschgerate, zu pla- 
zieren. Dementsprechend ist die Raumform der Formkorper 
in einer bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung in ih- 
ren Dimensionen der Einspulkammer handelsiiblicher 
Haushaltsmaschinen angepaBt. 

Ein weiterer bevorzugter Formkorper hat eine platten- 
oder lafelartige Struktur mit abwechselnd dicken langen und 
diinnen kurzen Segmenten, so daB einzelne Segmente von 
diesem "Riegel" an den Sollbruchstellen, welche die kurzen 
diinnen Segmente darstellen, abgebrochen und in die Ma- 
schine bzw. die Einspulkammer der Maschine eingegeben 
werden konnen. Dieses Prinzip des "riegelfdrmigen" Mittels 
kann ebenfalls in anderen geometrischen Formen, beispiels- 
weise senkrecht stehenden Dreiecken, die lediglich an einer 
ihrer Seiten langsseitig miteinander verbunden sind, ver- 
wirfcdicht werden. 

In einer bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung 
werden homogene oder heterogene Formkorper; insbeson- 
dere Tabletten bereitgestellt, wobei diese Tabletten vorzugs- 
weise einen Durchmesser von 20 bis 60 mm, insbesondere 
von 40 +/— 10 mm aufweisen. Die Hohe dieser Tabletten 
betragt vorzugsweise 10 bis 30 mm und insbesondere 15 bis 
25 mm. Das Gewicht der einzelnen Formkorper, insbeson- 
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dere der Tabletten, liegt dabei vorzugsweise bei 15 bis 60 g 
und insbesondere bei 25 bis 40 g pro Formkorper bzw. Ta- 
blette; die Stoffdichte der Formkorper bzw. Tabletten weist 
hingegen iiblicherweise Werte oberhalb von 1 kg/dm 3 , vor- 
zugsweise von 1,1 bis 1,4 kg/dm 3 auf. Je nach Art der An- 
_wendung,-des-Wasserhartebereichs-oderder-Verschmutzung" 
konnen 1 oder mehrere, beispielsweise 2 bis 4 Formkorper, 
insbesondere Tabletten, eingesetzt werden. Weitere erfin- 
dungsgemaBe Formkorper konnen auch kleinere Durchmes- 
ser bzw. Abmessungen, beispielsweise urn 10 mm, aufwei- 



es bevorzugt, da6 mehr als 40 Gew.-%, vorzugsweise min- 
destens 50 Gew.-% und insbesondere mindestens 60 Gew.- 
%, jeweils bezogen auf die Gesamtmenge der eingesetzten 
Sprengmittelgranulate, eine Zusammensetzung und Parti- 
5 kelgroBenverteilung der oben^ angegebenen Art aufweisen. 



sen. 

Unter einem homogenen Formkorper werden derartige 
verstanden, in denen die Inhaltsstoffe des Formkorpers ho- 
mogen verteilt sind. Unter heterogenen Formkorpem wer- 
den dementsprechend solche verstanden._d ie keine hnmo-- 
gene Verteilung ihrer Inhaltsstoffe aufeuweisen haben. He- 
terogene Formkorper konnen beispielsweise dadurch herge- 
stellt werden, daB die verschiedenen Inhaltsstoffe nicht zu 
einem einheitlichen Formkorper, sondem zu einem Form- 
korper verpreBt wird, der mehrere Schichten, also minde- 
stens zwei Schichten aufweist. Dabei ist es auch moglich, 
daB diese verschiedenen Schichten unterschiedliche Zer- 
falls- und Losegeschwindigkeiten aufweisen. Hieraus kon- 
nen vorteilhafte anwendungstechnische Eigenschaften der 
Formkorper resultieren. Falls beispielsweise Inhaltsstoffe in 
den Formkorpem enthalten sind, die sich wechselseitig ne- 
gativ beeinflussen, so ist es moglich, die eine Komponente 
in der schneller zerf allenden und schneller loslichen Schicht 
zu integrieren und die andere Komponente in eine langsa- 
mer zerfallende Schicht einzuarbeiten, so daB die erste 
Komponente mit Vorlaufzeit wirken kann oder bereits ab- 
reagiert hat, wenn die zweite in Losung geht. Der Schicht- 
aufbau der Formkorper kann dabei sowohl stapelartig erfol- 
gen, wobei ein Losungsvorgang der inneren Schicht(en) an 
den Kanten des Formkorpers bereits dann erfolgt, wenn die 
auBeren Schichten noch nicht vollstandig gelost oder zerfal- 
len sind; es kann aber auch eine vollstandige Umhiillung der 
inneren Schicht(en) durch die jeweils weiter auBen liegen- 
den Schichten erreicht werden, was zu einer Verhinderung 
der fruhzeitigen Losung von Bestandteilen der inneren 
Schicht(en) fuhrt. 

In einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungsform der Er- 
findung besteht eine Tablette aus mindestens drei Schichten, 
also zwei auBeren und mindestens einer inneren Schicht, 
wobei mindestens in einer der inneren Schichten ein Pe- 
roxy-Bleichmittel enthalten ist, wahrend bei der stapelfbr- 
migen Tablette die beiden Deckschichten und bei der hullen- 
formigen Tablette die auBersten Schichten jedoch frei von 
Peroxy-Bleichmittel sind. Ebenso ist es moglich, Peroxy- 
Bleichmittel und gegebenenfalls vorhandene Bleichaktiva- 
toren oder Bleichkatalysatoren und/oder Enzyme raumlich 
in einer Tablette 1 einem Formkorper voneinander zu tren- 
nen. Derartige Ausgestaltungen weisen den Vorteil auf, daB 
selbst in Fallen, bei denen der Waschmittel- oder Bleichmit- 
tel-Formkorper 1 die Waschmittel- oder Bleichmittel-Ta- 
blette im direkten Kontakt zu den Textilien in die Waschma- 
schine oder ins Handwaschbecken gegeben wird, keine Ver- 
fleckungen ("spotting") durch Bleichmittel und dergleichen 
auf den Textilien zu befiirchten waren. 

Weitere Beispiele fur heterogene Formkorper konnen bei- 
spielsweise den europaischen Patentanmeldungen EP-A-0 
711 827, EP-A-0 711 828 und EP-A-0 716 144 entnommen 
werden. 

GemaB der obengenannten Definition konnen eine Reihe 
von Sprengmitteln einzeln oder in Kombination, in einem 
Sprengmittelgranulat oder in verschiedenen Sprengmittel- 
granulaten vorliegend, eingesetzt werden. Falls verschie- 
dene Sprengmittelgranulate eingesetzt werden sollten, so ist 



Da~aber geradellie~grober aliTierkorruiilich eingesetzte Art 
der Sprengmittel die Beschleunigung des Zerfalls des 
wasch- oder reinigungsaktiven Formkorpers bewirkt, ist es 
besonders vorteilhaft und in hohem MaBe wunschenswert, 
iu daB auch die Gesamtmenge der verschiedenen Sprengmit- 
telgranulate die obengenannten Merkmale aufweisen. 

Zu den bevorzugten Sprengmitteln, welche in granulare 
bzw. in cogranulierte Form zu uberfuhren sind, zahlen 
Starke und Starke-Derivate, Cellulose und Cellulosederi- 
-l^vate^beispiels-weise-mikrekrtstalliiit; Cellulose, CMC, MC, 
Alginsaure und deren Salze, Carboxylmethylamylopectin, 
Polyacrylsaure, Polyvinylpyrrolidon und Polyvinylpolypyr- 
rolidon. Die Sprengmittelgranulate konnen auf herkommli- 
che Art und Weise, beispielsweise durch Spruhtrocknung 
20 oder HeiBdampftrocknung waBriger Zubereitungsformen 
oder durch Granulierung, Pelletierung, Extrusion oder Wal- 
zenkompaktierung hergestellt werden. Dabei kann es von 
Vorteil sein, den Sprengmitteln Zuschlagsstoffe, Granulier- 
hilfsmittel, Trager oder Kaschiermittel der bekannten Art 
25 zuzusetzen (cogranulierte Form). Zuschlagsstoffe sind in ei- 
ner bevorzugten Ausfuhrungsform der Erflndung nicht-ten- 
sidische Wirksubstanzen von Wasch- oder Reinigungsmit- 
teln, insbesondere Bleichaktivatoren und/oder Bleichkataly- 
satoren. Besonders bevorzugt ist dabei ein Sprengmittelgra- 
30 nulat, welches als Zuschlagsstoff Tetraacetylethylendiamin 
(TAED) und/oder andere Bleichaktivatoren der gangigen 
Art enthalt. Derartige Sprengmittelgranulate konnen vorteil- 
hafterweise durch Cogranulation des Sprengmittels mit dem 
Zuschlagsstoff hergestellt werden. Durch eine derartige Co- 
35 granulation kann die Verteilung des Sprengmittels in dem 
Formkorper, insbesondere in der Tablette, vergroBert wer- 
den, was in bestimmten Fallen ebenfalls zu einer Verbesse- 
rung der Zerfallsgeschwindigkeit des Formkorpers fuhren 
kann. 

40 In einer Ausfiihrungsform der Erfindung betragt der Ge- 
halt der Sprengmittelgranulate an den eigentlichen Spreng- 
mitteln vorzugsweise 50 bis 100Gew.-%, insbesondere 
mindestens 70 Gew.-%, wobei Ausgestaltungen mit minde- 
stens 80 oder sogar 90 Gew.-% und daruber besonders vor- 
45 teilhaft sein konnen. Auch Sprengmittelgranulate, welche 
nahezu vollstandig aus den handelsublichen Sprengmitteln 
hergestellt werden und welche die handelsiiblichen Spreng- 
mittel zwischen 97 und 100 Gew.-% enthalten, sind mog- 
lich. 

50 In einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungsform der Er- 
findung, in der das Sprengmittel in cogranulierter Form, ins- 
besondere in Kombination mit TAED, in den Sprengmittel- 
granulaten eingesetzt wird, betragt der Gehalt an Sprengmit- 
tel in dem Granulat mehr als 20 Gew.-% und weniger als 
55 70 Gew.-%, wobei die Restbestandteile vorteilhafterweise 
zu mindestens 70Gew.-%, insbesondere zu 80 bis 
100Gew.-%, jeweils bezogen auf die Restbestandteile in 
dem Sprengmittelgranulat, aus den Wirksubstanzen wie 
Bleichaktivator, insbesondere TAED, und/oder Bleichkata- 
60 lysator bestehen. 

Falls bei der Herstellung der Sprengmittelgranulate Fein- 
anteile unterhalb 0,2 mm anfallen sollten, so ist es nicht nur 
bevorzugt, diese soweit abzutrennen, daB die Sprengmittel- 
granulate weitgehend frei von Staubanteilen sind, worunter 
65 im Rahmen dieser Erfindung Partikel mit PartikelgroBen 
von kleiner als 0,1 mm angesehen werden (siehe oben), son- 
dern auch daB der Gehalt an Partikeln unter 0,2 mm insge- 
samt auf 0 bis 5 Gew.-% minimiert wird. In einer weiteren 
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bevorzugten Ausfuhrungsform weisen mindestens 90 Gew.- 
% der Sprengmittelgranulate eine PartikelgroBe vod minde- 
stens 0,3 mm und maximal 3 mm, insbesondere bis maximal 
2 mm auf. 

In einer bevorzugten Ausfuhrungsform beinhalten die er- 
-findungsgemaBen— Formkorper— Sprengim^tetgranulate - irT 
Mengen von 1 bis 20Gew.-%, vorzugsweise von 2 bis 



Alkylbenzolsulfonat bevorzugt sind, umfassen bei den Al- 
kyl(ether)sulfaten bevorzugte Kettenschnitte CI 2 bis CI 6, 
C12 bis C14, C14 bis C16, C16 bis C18 oder Cll bis C15 
bzw. C13 bis C15. 

Zu den b evorzugten nichtionischen Tensiden za hlen_ins^_ 
"besondere die mit durchschnittlich 1 bis 7 Mol EO pro Mol 
Alkohol ethoxylierten C12-C18-Fettalkohoie und die ent- 
sprechenden Cll-C17-Alkohole, insbesondere C13-C15- 
Alkohole, aber auch die aus dem Wasch- oder Reinigungs- 



15Gew.-%, wobei Mengen bis 10Gew.-% besonders be- 
vorzugt sind. 

In einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungsform sieht die to mittelbereich bekannten hoher ethoxylierten Alkohole der 
Erfindung vor, daB nicht nur die Sprengmittelgranulate, son- angegebenen Kettenlange, Aminoxide, Alkyipolyglykoside, 
dern auch die restlichen Bestandteile des Formkorpers uber- Polyhydroxyfettsaureamide, Fettsauremethylesterethoxy- 
wiegend in einer partikularen Form der bereits angegebenen late und Gemini -Tenside. 

Art vorliegen. So ist es bevorzugt, daB mindestens 50 Gew.- Als bevorzugt eingesetzte anorga nische Builder kommen 
% der restlichen Bestandte ile jinri vorzugs weis e nrnn risstens 15 i nab e s u ndc r c heikuiiu i ilic he Fhosphaie. mil iievorzugung 
~~ des Tripolyphosphats, Zeolithe, wobei besonders Zeolith A, 

Zeolith P, Zeolith X und beliebige Mischungen aus diesen 
eine Rolle spielen, aber auch Carbonate, Hydrogencarbo- 
nate sowie kristalline und amorphe Silikate mit Sekundar- 
waschvermogen in Betracht. Zu den ublichen Cobuildem 
zahlen vor allem (co-)polymere Salze von (Poly-)Carbon- 
sauren, beispielsweise Copolymere der Acrylsaure und der 
Maleinsaure, aber auch Polycarbonsauren und deren Salze 
wie Citronensaure, Weinsaure, Glutarsaure, Bernsteinsaure, 



20 



70 Gew.-% eine PartikelgroBenverteilung zwischen 0,2 und 
3 mm aufweisen. Auch hier gilt insbesondere, daB die restli- 
chen Bestandteile Partikel einer GroBe von kleiner als 
0,2 mm lediglich zu 0 bis 5 Gew.-% enthalten sollen, wobei 
es besonders vorteilhaft ist, wenn mindestens 90 Gew.- % 
der sonstigen Bestandteile PartikelgroBen zwischen 0,2 und 
3,0 mm aufweisen. Staubanteile sollen soweit wie moglich 
auch bei den restlichen Bestandteilen vermieden werden. 
Dies wird beispielsweise dadurch verwirklicht, daB die rest- 
lichen Bestandteile in granularer Form vorliegen und/oder 25 Polyasparaginsaure etc. Der Fachmann kennt die einsetzba- 



in einem oder mehreren Compounds zusammengefaBt sind, 
welche auf herkomrnliche Weise, beispielsweise durch 
Spruhtrocknung, HeiBdampftrocknung, Granulierung/Ag- 
glomerierung, Wirbelschichtgranulierung, Walzenkompak- 
tierung, Pelletierung oder Extrusion, hergestellt werden 
konnen. Gegebenenfalls bei der Herstellung dieser Com- 
pounds anfallende Feinanteile von PartikelgroBen kleiner 
0,2 mm werden dabei vorzugsweise vor dem Vermischen 
mit den Sprengmittelgranulaten entfemt. Ausdrucklich nicht 
in die Bilanz der PartikelgroBenverteilung der restlichen Be- 
standteile gehen Oberflachenbehandlungsmittel wie Pude- 
rungsmittel ein, die bekannterweise sehr feinteilig sind und 
gerade nicht in grobkorniger Form eingesetzt werden. So- 
wohl Sprengmittelgranulate als auch restliche Bestandteile 
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ren organischen Cobuilder aus unzahligen Veroffentlichun- 
gen auf dem Wasch- und Reinigungsmittelgebiet. 

Als Bleichmittel werden vor allem die zur Zeit gangigen 
Peroxybleichmittel wie Perborat und Percarbonat, vor allem 
auch in Kombination mit den gangigen Bleichaktivatoren 
und Bleichkatalysatoren, insbesondere auf dem Gebiet der 
Geschirrspulmittel aber auch die bereits weiter oben ge- 
nannten Aktivchlorverbindungen eingesetzt. 

Bei den Enzymen sind nicht nur Proteasen sondem auch 
Lipasen, Amylasen, Cellulasen und Peroxidasen sowie be- 
liebige Kombinationen dieser Enzyme von besonderem In- 
teresse. 

In einer bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung 
werden Aniontensid-haltige Compounds eingesetzt, welche 



konnen mit diesen festen, feinteiligen Oberflachenbehand- 40 verschiedene Aniontenside - beispielsweise Alkyisulfate 



lungsmitteln nachbehandelt sein. 

Als restliche Bestandteile kommen alle ublichen Inhalts- 
stoffe von Wasch- oder Reinigungsmitteln, Vorbehand- 
lungsmitteln, Bleichmitteln und Wasserenthartera in Be- 
tracht. In erster Linie zahlen hierzu an ionische, nichtioni- 
sche, kationische, amphotere und zwitterionische Tenside, 
anorganische und organische, wasserlosliche oder wasser- 
unlosliche Buildersubstanzen und Cobuilder, Bleichmittel, 
insbesondere Peroxybleichmittel, aber auch Aktivchlorver- 
bindungen, welche vorteilhafterweise umhullt sind, Bleich- 
aktivatoren und Bleichkatalysatoren, Enzyme und Enzym- 
stabilisatoren, Schauminhibitoren, Vergrauungsinhibitoren, 
Substanzen, welche das Wiederanschmutzen von Textilien 
verhindern, sogenannte soil repellents, sowie Ubliche anor- 
ganische Salze wie Sulfate und organische Salze wie Phos- 
phonate, optische Aufheller und Farb- und Duftstoffe. In 
maschinellen GeschirrspUlmitteln ist zusatzlich der Einsatz 
von herkommlichen Silberschutzmitteln empfehienswert. 
Zu den bevorzugten anionischen Tensiden zahlen sowohl 
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und Alkylbenzolsulfonate und/oder Seife oder aber Alkyi- 
sulfate und sulfierte Fettsaureglycerinester - und/oder Ani- 
ontenside in Kombinauon mit Niotensiden, beispielsweise 
Alkyisulfate verschiedener Kettenlange, gegebenenfalls 
auch mehrere lypen von Alkylsulfaten mit verschiedenen 
Kettenschnitten in Kombination mit ethoxylierten Alkoho- 
len und/oder anderen obengenannten nichtionischen Tensi- 
den enthalten. Beispielsweise k6nnen auch anionische und 
nichtionische Tenside iiberwiegend in zwei verschiedenen 
Compounds untergebracht sein. 

In einer weiteren bevorzugten AusfQhrungsform der Er- 
findung werden mindestens 50 Gew.-%, vorzugsweise 60 
bis 100 Gew.-% der restlichen Bestandteile vor dem Vermi- 
schen mit den Sprengmittelgranulaten nachbehandelt, d. h. 
unter granulierenden Bedingungen bespruht oder abgepu- 
dert, wobei die wasserfreie Nachbehandlung besonders be- 
vorzugt ist Als bevorzugte flUssige Bestandteile konnen 
nichtionische Tenside und/oder Polyethylenglykole genannt 
werden. Besonders bevorzugt ist aber auch die Nachbehand- 



solche auf petrochemischer Basis wie Alkylbenzolsulfonate 60 lung der restlichen Bestandteile mit einer wasserfreien 
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und Alkansulfonate und Alkyl(ether)sulfate mit ungeraden 
Kettenlangen als auch solche auf nativer Basis, beispiels- 
weise Fettalkylsulfate oder Fettalkyl(ether)sulfate, Seifen, 
Sulfosuccinate etc. Besonders bevorzugt sind - gegebenen- 
falls in Kombination mit geringen Mengen an Seife - Alkyl- 
benzolsulfonate und/oder verschiedene Kettenschnitte von 
Alkylsulfaten bzw. Alkylethersulfaten. Wahrend bei Alkyl- 
benzolsulfonaten Cll-C13-Alkylbenzolsulfonat und C12- 
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Schmelze von bei Raumtemperatur festen nichtionischen 
Verbindungen, insbesondere mit Polyethylenglykolen mit 
relativen Molekiilmassen oberhalb von 2000, vor allem zwi- 
schen 4000 und 12000. Als Puderungsmittel kommen wie 
auch bei den Sprengmittelgranulaten vor allem feinteilige 
Zeolithe, Kieselsauren, Sulfate, Calciumstearate, Phosphate 
und/oder Acetate in Betracht. Hierbei ist in einer bevorzug- 
ten Ausfuhrungsform der Erfindung darauf zu achten, daB 
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Staubanteile und Partikel kleiner 0,2 mm vor dem Vermi- 
schen mit den Sprengmittelgranulaten moglichst vollstandig 
abgetrennt werden. Die Anmelderin geht davon aus, daB 
diese an sich bekannte MaBnahme der Oberflachenbehand- 
lung an AnlSsen der Partikel in dem Formkorper vor dess en s 
-eigentbehen-ZerfaU-verzogert-und-ausdiesemGrundbei'der 
Herstellung von Formkorpem in Kombination mit den 
Sprengmittelgranulaten einer ganz bestimmten Partikelgro- 
Benverteilung zu den besonders hervorragenden Zerfallei- 
genschaften der Formkorper in der waBrigen Flotte beitragt. 10 

Ebenso kann sich die Erfindung zunutze machen, daB 
auch Acidifizierungsmittei wie Citronensaure, Weinsaure 
oder Bernsteinsaure, aber auch saure Salze anorganischer 
Sauren ("Hydrogensalze"), beispielsweise Bisulfate, vor al- 
lem in Kombination mit carbo nathalri p ftn Syst emen-zu-der--l^— 
Verbesserung der Zerfalleigenschaften der Formkorper bei- 
tragen kann. Im Rahmen dieser Erfindung ist dann aber vor- 
gesehen, daB auch diese Acidifizierungsmittei in grobkorni- 
ger, insbesondere granularer Form, welche moglichst keine 
Staubanteile aufweisen und in der PartikelgroBenverteilung 20 
derjenigen der Sprengmittelgranulate angepaBt sind, vorlie- 
gen. Die granularen Acidifizierungsmittei konnen beispiels- 
weise in Mengen von 1 bis 10 Gew.-% in den Formkorpem 
enthalten sein. 

Wie bereits mehrfach oben erwahnt, weisen die erfin- 25 
dungsgemaBen Formkorper, insbesondere die bisher 
schlecht zerfallenden und schlecht loslichen Waschmittel- 
formkorper und Bleichmittelformkorper hervorragende Zer- 
falleigenschaften auf. Dies kann beispielsweise unter kriti- 
schen Bedingungen in einer ublichen Haushaltswaschma- 30 
schine (Einsatz direkt in der Waschflotte mittels herkbrnmti- 
cher Dosiervorrichtung, Feinwaschprogramm oder Buntwa- 
sche, Waschtemperatur maximal 40°C) oder in einem Be- 
cherglas bei einer Wassertemperatur von 25°C getestet wer- 
den. Die Durchfuhrung der entsprechenden Tests wird im 35 
Beispielteil beschrieben. Unter diesen Bedingungen zerfal- 
ien die erfindungsgemaBen Formkorper nicht nur innerhalb 
von 10 Minuten vollstandig; die bevorzugten Ausfuhrungs- 
formen weisen Zerfallzeiten im Becherglastest von weniger 
als 3 Minuten, insbesondere von weniger als 2 Minuten auf. 40 
Besonders vorteilhafte Ausfuhrungsformen weisen sogar 
Zerfallzeiten von weniger als 1 Minute auf. Zerfallzeiten 
von weniger als 3 Minuten im Becherglastest reichen aus, 
urn die Waschmittelformkorper oder die Waschadditivform- 
korper uber die Einspulkammer herkommlicher Haushalts- 45 
waschmaschinen in die Waschflotte einspiilen zu lassen. In 
einer weiteren AusfUhrungsform der Erfindung wird deshalb 
ein Waschverfahren beansprucht, wobei der FormkGrper 
Uber die Einspulvorrichtung der Haushaltswaschmaschine 
in die Waschflotte eingebracht wird. Die Losezeiten der 50 
Formkorper in der Waschmaschine betragen vorzugsweise 
weniger als 8 Minuten und insbesondere weniger als 5 Mi- 
nuten. 

Die eigentliche Herstellung der erfindungsgemaBen 
Formkorper erfolgt zunachst durch das trockene Vermischen 55 
der Sprengmittelgranulate mit den restlichen Bestandteilen 
und anschlieBendes Informbringen, insbesondere Verpres- 
sen zu Tabietten, wobei auf herkommliche Verfahren (bei- 
spielsweise wie in der herkommlichen Patentliteratur zu Ta- 
blettierungen, vor allem auf dem Wasch- oder Reinigungs- 60 
mittelgebiet, insbesondere wie in den obengenannten Pa- 
tentanmeldungen und dem Artikel "Tablettierung: Stand der 
Technik", SOFW-Joumal, 122. Jahrgang, S. 1016-1021 
(1996) beschrieben) zuriickgegrirTen werden kann. 
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Patentanspriiche 
1. Wasch- oder reinigungsaktiver Formkorper, enthal- 



tend rnindestens ein Sprengmittel, das in der Lage ist, 
die Porositat bzw. Kapillaritat von Formkorpem, insbe- 
sondere von Tabietten, zu erhohen und ein hohes Ad- 
sorptionsvermogen fur Wasser besitzt, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB dieses S preng mittel in granularer, 
"Und gegebenenfalls in cogranulierter Form in dem 
Formkorper voriiegt, das Sprengmittelgranulat das 
Sprengmittel oder die Sprengmittel zu rnindestens 
20Gew.-% enthalt und die PartikelgroBenverteilung 
(Siebanalyse) derart gestaltet ist, daB maximal 1 Gew.- 
% an Staubanteilen vorliegen und insgesamt weniger 
als 10 Gew.-% der Sprengmittelgranulate kleiner als 
0,2 mm sind. 

2. Mittel nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet 



iaB-d as Sp iei ig m it t clgraiiulat das Oder die Sprengmittel 
in Mengen von 25 bis 100 Gew.-% enthalt. 

3. Mittel, insbesondere Tablette nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB rnindestens 90 Gew.-% der 
Sprengmittelgranulate eine PartikelgroBe von rninde- 
stens 0,2 mm und maximal 3 mm aufweisen. 

4. Mittel nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Anteil der Sprengmittelgranulate mit 
einer PartikelgroBe kleiner 0,2 mm auf 0 bis 5 Gew.-% 
minimiert ist, wobei es bevorzugt ist, daB rnindestens 
90Gew.-% der Sprengmittelgranulate eine Partikel- 
groBe von rnindestens 0,3 mm und maximal 1,6 mm 
aufweisen. 

5. Mittel nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Sprengmittelgranulat das oder 
die Sprengmittel in Mengen von 50 bis 100 Gew.-%, 
insbesondere von rnindestens 70 Gew.-% enthalt. 

6. Mittel nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Sprengmittelgranulat in co- 
granulierter Form vorbegt und der Gehalt des oder der 
Sprengmittel in dem Sprengmittelgranulat mehr als 
20 Gew.-% und weniger als 70 Gew.-% betragt. 

7. Mittel nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch 
gekennzeichnet, daB es Sprengmittelgranulate in Men- 
gen von 1 bis 25 Gew.-%, vorzugsweise von 2 bis 
15 Gew.-% enthalt, wobei Mengen bis 10 Gew.-% be- 
sonders bevorzugt sind. 

8. Mittel nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch 
gekennzeichnet, daB es Zerfallszeiten im Bechergla- 
stest (Wassertemperatur 25°C) von weniger als 3 Mi- 
nuten, insbesondere von weniger als 2 Minuten auf- 
weist und Losezeiten in der Waschmaschine von weni- 
ger als 8 Minuten, insbesondere von weniger als 5 Mi- 
nuten aufweist. 

9. Verfahren zur Herstellung eines wasch- oder reini- 
gungsaktiven Formkorpers, enthaltend rnindestens ein 
Sprengmittel, das in der Lage ist, die Porositat bzw. die 
Kapillaritat von Formkorpem, insbesondere von Ta- 
bietten, zu erhohen und ein hohes Adsorptionsvermo- 
gen fiir Wasser besitzt, wobei dieses Sprengmittel in 
granularer oder in cogranulierter Form in dem Form- 
korper vorliegt, das Sprengmittelgranulat das Spreng- 
mittel oder die Sprengmittel zu rnindestens 20 Gew.-% 
enthalt und die PartikelgroBenverteilung (Siebanalyse) 
derart gestaltet ist, daB maximal 1 Gew.-% an Stauban- 
teilen vorliegen und weniger als 10Gew.-% der 
Sprengmittelgranulate kleiner als 0,2 mm sind, da- 
durch gekennzeichnet, daB zunachst das trockene Ver- 
mischen der Sprengmittelgranulate mit den restlichen 
Bestandteilen und anschlieBend das Informbringen, 
insbesondere Verpressen zu Tabietten, erfolgt. 

10. Verfahren nach Anspruch 9, dadurch gekennzeich- 
net, daB rnindestens 50Gew.-% und vorzugsweise 
rnindestens 70 Gew.-% der restlichen Bestandteile der 
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Formkorper (unter AusschluB etwaiger Puderungsmit- 
tel) eine PartikelgroBe zwischen 0,2 und 3 mm aufwei- 
sen. 

11. Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 

zeichnet, daB die restlichen Bestandteile in gran ularer 5 

-Form~vorliegen _ und/odef~in~einem Compound oder 
mehreren Compounds zusammengefaBt werden. 

12. Verwendung eines Sprengmittels, das in der Lage 
ist, die Porositat bzw. die Kapillaritat von Formkor- 
pem, insbesondere von Tabletten, zu erhohen und ein 10 
hones Adsorpuonsvermogen fur Wasser besitzt, in gra- 
nularer oder in cogranulierter Form in wasch- oder rei- 
nigungsaktiven Formkorpern, wobei das Sprengmittel- 
granulat das Sprengmittel oder die Sprengmittel zu 

mi n HpctP.n c OH riew -% e n thalt-und-^e^a FtikclgroBcn 15 

verteilung (Siebanalyse) derart gestaltet ist, daB maxi- 
mal 1 Gew.-% an Staubanteilen vorliegen und weniger 
als 10 Gew.-% der Sprengmittelgranulate kleiner als 
0,2 mm sind. 

13. Verwendung eines Waschmittelformkorpers nach 20 
einem der Anspruche 1 bis 8 in Haushaltswaschma- 
schinen. 

14. Waschverfahren unter Verwendung eines Form- 
korpers nach einem der Anspruche 1 bis 8, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Formkorper uber die Einspul- 25 
vorrichtung der Haushaltswaschmaschine in die 
Waschflotte eingebracht wird. 
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